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ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE I ROZBIORKOWE

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane demontazem
i rozbiorka.

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét , podjazdu dla niepetnosprawnych.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczng.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci
umozliwiajace 1 majace na celu wykonania rozbiorek i demontazu wystgpujacych
w obiekcie.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwiazana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

- wyburzenie posadzki tarasu ,

- demontaz ptyt betonowych chodnikowych w miejscu projektowanego podjazdu dla
niepetnosprawnych,

1.4. Ogélne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczna, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY.

Dla robo6t rozbiorkowych materialy nie wystepuja.
3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktdry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu

tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz W czasie transportu,
zatadunku 1 wytadunku materialow.



4.  TRANSPORT.

Transport materiatow z rozbiorki $rodkami transportu. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystapieniem do robot demontazowych i rozbiérkowych nalezy:

e teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP, na
poszczeg6lnych kondygnacjach 1 na parterze nalezy wygrodzi¢ czgs§¢
korytarza,

e zdemontowac istniejace zasilenie w energi¢ elektryczng oraz wszelkie
istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiorkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i1 higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Przed przystapieniem do robdt wykonania pochylni dla niepelnosprawnych nalezy
zdemontowac opaske.

5.3. Roboty demontazowe.

Demontaz istniejacych drzwi wiatrotapu Przed montazem windy nalezy
zdemontowa¢ okna na parterze 1 na pigtrze, oraz w piwnicy. Okno w piwnicy nalezy
zamurowac. Otwory okienne na parterze i na pigtrze nalezy dostosowa¢ do odpowiednich
wymiarow drzwiowych windy. Wiaze sig to z wycigciem czgsci §ciany.

Od strony Poradni dla Dzieci Chorych i Zdrowych nalezy wycia¢ przejcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiorkowych podano w punkcie 5.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej
»Wymagania ogolne" ST-00.00.

8.0BMIAR ROBOT



Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej
»Wymagania ogdlne" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej
»Wymagania ogdlne" ST-00.00.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materialty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje
Inspektor Nadzoru. Ilo$¢ robét rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji
Inspektora Nadzoru

ST-01. 02 - ROBOTY ZIEMNE

Szczegoéltowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z wykopami

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych zwiagzanych z wykonaniem wykopoéw pod
fundamenty podjazdu dla niepelnosprawnych .

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng .

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie wykopoéw pod plyte i fundamenty $cian pochylni dla
niepetnosprawnych

1.4. OkreSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi
w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania
0golne”.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, bezpieczenstwo



wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.  MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne
z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania robot moga
by¢ stosowane wyroby budowlane speiniajace warunki okreslone w:

e Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.
U. z 2003r., Nr 207, pdz. 2016; z poézniejszymi zmianami),

e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
z2 2004 r., Nr 92, poz. 881),

e Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz.
U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

2. SPRZET.

Roboty ziemne moga by¢ wykonywane rg¢cznie lub  mechanicznie przy pomocy
dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Sprzet
wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i wymagania
techniczne w zakresie BHP.

3. TRANSPORT .

Grunt z wykopow moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportu dopuszczonymi
do wykonywania zamierzonych robot. Urobek nalezy rownomiernie rozwies¢ na calej
powierzchni fadunkowe;j 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem
I przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia droég publicznych
1 dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wilasny koszt.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow.

4. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkow terenowych z projektowymi.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
rz¢dnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W przypadku wystapienia odmiennych



warunkow gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca
powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora i Projektanta oraz wstrzyma¢ prowadzenie
robot, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wplynaé na bezpieczenstwo konstrukcji lub
robot. Zgod¢ na wznowienie robot wydaje Inspektor na wniosek Wykonawcy po
przedlozeniu przez Wykonawcg:

e opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot
oraz wprowadzenia ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

e skutkow finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robot w
Sposob
I w zakresie odmiennym od pierwotnego.

5.2. Roboty przygotowawcze.

Przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z wykonaniem i §cian fundamentowych pochylni
dla niepelnosprawnych, powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowg.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Przed rozpoczgciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy
wykonywac¢ pomiary geodezyjne zwiazane z:

e wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,
e Wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,
¢ niwelacja kontrolng robdt ziemnych i dna wykopu,

5.4. Zasady wykonywania wykopow.

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzglednié
ochrong $rodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrong gleby,
zieleni, naturalnego uksztaltowania terenu 1 stosunkéw wodnych (Ustawa z dnia
27.04.2001 r. Prawo ochrony Srodowiska - Dz. U. Nr 62 poz.627 z pozniejszymi
zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu
ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm
potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopow nalezy tak ksztaltowaé aby nie nastapito obsuniecie si¢ gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny
ze zwyczajowa praktyka inzynierska w catym okresie trwania rob6t ziemnych.

5.5. Wykopy nieobudowane.

Wykopy nieobudowane mozna wykonywaé do glgbokosci 4,00 m od poziomu terenu
otaczajacego wykopu. Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej dopuszcza
si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych nachylen skarp:

e w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,



e w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu
1:1.25,
e w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospotki) o nachyleniu 1:1,5,

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace
zabezpieczenia:

e w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na
szerokosci rownej 3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia
powinna by¢ wolna od nasypéw i1 materialdéw, oraz mie¢ spadki
umozliwiajace odptyw wod opadowych,

e naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody
opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych
nachylen.

5.6. Odwodnienie wykopow.

Wykonawca robdt powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnia odprowadzenie
wod gruntowych 1 opadowych poza obszar wykopu.

5.7. Tolerancje wykonywania wykopow.
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopodw wynosza:

e+ [5cm- dla wymiaréw wykopow w planie,
e+ 2cm - dlaostatecznej rzednej dna wykopu,
¢+10% - dlanachylenia skarp wykopow.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Wymagania dla robdt ziemnych zwiazanych z wykonaniem wykopoéw podano
w punkcie 5.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakofczeniu
powinny obejmowac:

e sprawdzenie zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacja
e kontrole prawidtowos$¢ wytyczenie robot w terenie,

e sprawdzenie przygotowania terenu,

e kontrole rodzaju i stanu gruntu w poditozu

e sprawdzenie wymiarOw wykopow,

e sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

6. OBMIAR ROBOT.



Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanych wykopow.

7. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
Roboty ziemne zwiazane z wykonaniem wykopdéw uznaje si¢ za wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w punktach 5 i 6 niniejszej SST
daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania
ogolne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00
poz. 1157, Nr 120/00 p6éz. 1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l
190, Nr 115/01 pdz. 1229, Nr 129/01 poz. 1439, Nr 154/01 pdz. 1800, Nr 74/02 pdz. 676)
[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

1. PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

ST-01. 03 —-ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
fundamentow i Scian fundamentowych schodow zewnetrznych i pochylni dla
niepelnosprawnych, plyti Scian podszybia windy, Sciany fundamentowej pod lacznik.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j .

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem fundamentdw, $cian.



1.2. Zakres stosowania Szczegoélowej Specyfikacji Techniczne;j .

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robot objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng .

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie fundamentow zwiazanych z budowa podjazdu dla
niepelnosprawnych.

W zakres rob6t wehodzi:

e wykonanie —~wymiana posadzki tarasu ,

o fundamentow 1 $cian fundamentowych pod podjazd dla
niepetnosprawnych.

e plyta pochylni wraz z cokolikami

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne".

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane
z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilo§ci mniejszej od minimalne;j
dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prgtami stalowymi
wspotpracujacymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalne;j
dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym



Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementow betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne
z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki
okreslone w:
e Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.
U. z 2003r., Nr 207, p6z. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
72004 r., Nr 92, poz. 881),
e Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.
U. z2002r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
e Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji
wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegolowe.
2.2.1. Skladniki mieszanki betonowe;j .

2.2.1.1. Cement.

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow
wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:

e marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20
e marki,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

c¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

oznaczenie,

nazwa wytworni 1 miejscowosci,
masa worka z cementem,

data wysyiki,
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e termin trwalo$ci cementu.

d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz
z wynikami badan.
e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu moga
by¢ nastepujace:
¢ dla cementu pakowanego (workowanego):
e sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokow przed opadami),
e magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i §cianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé si¢ staloscia cech fizycznych
i jednorodnos$cia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie
na umocnionym i czystym podiozu w taki sposob aby nie ulegaly zanieczyszczeniu
1 nie mieszaty sig.

2.2.1.3. Woda.

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociagowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa.

Do wykonywania fundamentow 1 plyt mozna stosowaé mieszankg betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszankg betonowa wykonywana
w Wytwoérni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa.

Stal do zbrojenia betonu powinna spelnia¢ wymagania norm.
Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
Odbidér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotaczonego przez wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami
powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow 1 gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla
magazynowana W miejscu nie narazonym na hadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.
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2.2.4. Podkladki dystansowe.

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw 1 podktadek dystansowych z betonu lub /
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sig
stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

2.2.5. Deskowania.

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami
normy. Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wplywem
1 warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa

2. SPRZET.

Roboty zwiazane z wykonaniem, $cian fundamentowych, ptyt podjazdu dla
niepelnosprawnych moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:

e betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

e dozownikami wagowe o odpowiedniej dokladnosci z aktualnym
$wiadectwem legalizacji,

e odpowiednio przeszkolona obstuga.

2) do wykonania deskowan:

e sprzetem ciesielskim,
3) do przygotowania zbrojenia:
gigtarkami,
nozycami,

prostowarkami,
innym sprz¢tem stanowiacym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowe;:

e pojemnikami do betonu,
e wibratorami wglebnymi o odpowiedniej $srednicy,
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Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i speinia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

3. TRANSPORT .

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Transport skladnikow mieszanki betonowe;j.

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych rob6t. Kruszywo przewozone na
samochodach cigzarowych nalezy umiesci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni
fadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na wtasny
koszt.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zakres wykonania robot.

Roboty zwiazane z wykonaniem posadzki tarasu , §cian fundamentowych ,ptyt podjazdu
dla niepelnosprawnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan.

Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngtrznej. Elementy
dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie moga deformowac si¢ pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetknigcia si¢ z masa betonowa. Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi
elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwoch prostokatnych
do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklgstych. Mozna takie fazowania wykonywaé
rowniez wtedy, gdy nieprzewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang
rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru. Przed przystapieniem
do betonowania nalezy usunaé¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia
(wiory, wodg, lod, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wiazalkowy itp.).Dopuszczalne
odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.
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5.2.2. Przygotowanie zbrojenia.

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié
z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota. Prgty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem
(smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do
catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Czyszczenie pretdéw powinno by¢ dokonywane
metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwos$ciach technicznych stali ani p6zniejszej
ich korozji. Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego wykrzywienia prgtOw nie powinna
przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.
Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.Dla zachowania wtasciwej
otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow
zapewnienia otuliny, a szczeg6lnie podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdow wzgledem siebie
1 wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Whbudowanie mieszanki betonowej.
5.2.5.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto§¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadéw.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowal sposob postgpowania na
wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
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5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatos$ci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Pielegnacja betonu.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-88/B-
32250.W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
I drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych 1 zelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz niniejszej SST. Ocena
poszczegodlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogodlne
wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogoélne".

6.1. Zakres kontroli i badan
6.1.1. Deskowania.

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana
przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprzetu.

Sprzgt powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.Sprawdzenie polega na:
kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkcji, sprawdzeniu urzadzen do wazenia
1 mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki
betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu, Wszystkie roboty ujete
w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

8.
Ogoélne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”
(ST-00).
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9. ODBIOR ROBOT.

Odbioru robot powinien dokonywa¢ inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie potrzeby
rébwniez autor projektu przy wudziale przedstawiciela ~Wykonawcy  robot.
Po zakonczeniu wszystkich robdt nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.
Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow,
ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nalezy przeprowadzié¢
kontrolg dotrzymania warunkéw ogo6lnych wykonania robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”(ST-
00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1.PN-88/B-06250 Beton zwykty

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Czg$¢ 2: Ocena zgodnosci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiazania i statosci
objetosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
9.PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-I1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Pregty zebrowane - Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane -
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00
poz. 1157, Nr 120/00 pdz. 1268, Nr 5/01 pédz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l
190, Nr 115/01 pdz. 1229, Nr 129/01 po6z. 1439, Nr 154/01 pdz. 1800, Nr 74/02 pdz. 676)

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

ST-01.01.04 -KONSTRUKCJE STALOWE
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Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
konstrukcji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow.

1.WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji , oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych. Montaz konstrukcji stalowych
balustrad. Konstrukcj¢ wykona¢ z ksztaltownikow kwadratowych zamknigtych o przekroju
100x100x4mm, wzmocniona st¢zeniami z ksztaltownikoéw kwadratowych zamknigtych o
przekroju 100x100x4mm, mocowane za pomoca blach podstawy do elementéw
zelbetowych. Dodatkowo mocowa¢ do $cian za pomoca katownikow 60x60x4. Nalezy
réwniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Stal.

2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg
PN-EN 10025:2002

(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sa
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o dhugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do
4,0 m; do 100 mm dla dlugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekraczac |
mm/m.

(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dhugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-
25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogicte.

Wykonywane sa jako zamknigte (rury kwadratowe).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY.
Dhugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom poda-
nym w PN-EN 10025:2002.

e Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretdow powinna
by¢ bez peknig¢, pecherzy 1 naderwan.

e Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sa pozostalosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.

e Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:

e mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

e nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm
dla walcowki o grubosci wigksze;j.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory po-
winien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii
znak obrébki cieplnej

Cechowanie materialdow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbioér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu osta-
tecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaly usunigte. Cechowanie elementéw farba na
elemencie.
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2.2. Laczniki.
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane.
2.2.1. Materialy do spawania.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub ER-546.Elektrody EA-146 sa to elektrody grubo-otulone przeznaczone do
spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

e zaswiadczenie jakosci

e spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

e opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z
wymaganiami obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji.

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciagarek lub weiagnikéw. Elementy cigzkie, dlugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy ukladaé w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢é w miarg¢ mozliwosci skladowane
w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.Elektrody sktadowa¢ w magazynie w
oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materialow.
Do wykonywania powltok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest
stosowanie wylacznie systemowych zestawdw malarskich.

3. SPRZET.

3.1. Sprzet do transportu i montazu stupow.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek,
dzwignikow, pod-no$nikow i innych urzadzen.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych.

e Stosowany sprz¢t spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie
ztaczy zgodnie z technologia spawania ,
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Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu 1 by¢

zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych

e sprzg¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

e stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp

I przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych,

o$wietlone z dostateczna wentylacja; Stanowisko robocze powinno

by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukceji
stalowych moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznos$ci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposOb aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie.

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordéw, zuzla,
naciekdéw 1 rozpryskoéw metalu po cigciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca sig¢ wyszlifowac.

5.2. Polaczenia spawane.

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien
1 rzadzizn widocznych golym okiem.Kat ukosowania, polozenie 1 wielkos¢ progu,
wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedlug wilasciwych norm
spawalniczych. Szczeling migdzy elementami nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie
wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
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Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sq peknigcia, braki przetopu, Kratery i nawisy
lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

e obrobka spoin
przetopienie grani

e wymagana technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru
wpisem do dziennika budowy.

5.4. Montaz konstrukcji.
5.4.1. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

e sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢
5.4.2. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstale
podczas transportu i sktadowania. Montaz stupéw w taczniku, wejsciu gtdéwnym, windzie.
Konstrukcj¢ wykona¢ z ksztattownikéw kwadratowych zamknigtych o przekroju
100x100x4mm, wzmocniona st¢zeniami z ksztattownikow kwadratowych zamknigtych o
przekroju 100x100x4mm, mocowane za pomoca blach podstawy do elementow
zelbetowych. Dodatkowo mocowac do §cian za pomoca katownikéw 60x60x4.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania.

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy
powierzchnig przedmucha¢ sprgzonym powietrzem.

Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkow gruntujacych,
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej.

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatow
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta.

Metody nanoszenia materiatow malarskich:
e malowanie pgdzlem,
e nanoszenie watkiem,
e natryskiwanie.

=21 -



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.
Kontrola robo6t obejmuje:

e sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

e kontrolg prawidlowos$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena

przygotowania powierzchni),

e kontrolg prawidlowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena
wykonania pokrycia z ocena jednorodno$ci wykonania powtok,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

e Oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powloki winna
by¢ zgodna z warto$cia podana w dokumentacji projektowej 1 zgodna
z zaleceniami Producenta; grubos$¢ te okresla si¢ jako S$rednig
arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez
Inzyniera; grubos$¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie
grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN SO 12944-7:2001.

e  0znaczenie przyczepnosci powloki malarskiej.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace o podano w ST ,,Wymagania ogdlne”(ST-00).Do odbioru
koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedklada wszystkie
dokumenty techniczne, $wiadectwa jako$ci materialow, jak réwniez dziennik wykonaniu
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czgsciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”(ST-
00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

e PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru
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e PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

e PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania.

o PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia

e PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow. Metody przygotowania
powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogolne.

e PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed

naktadaniem farb i podobnych produktow. Metody przygotowania
powierzchni. Czg$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-$cierna.

e PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja
konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich.
Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

e PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja
konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich.
Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

ST-01. 05— ROBOTY PRZY WYKONANIU DACHU I OBUDOWA SCIAN

Szczegélowa specyfikacja techniczna na roboty pokrywcze wraz z orynnowaniem
i obrobkami blacharskimi tarasu .

1.WSTEP.

Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej .

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
przy wykonaniu tarasu wraz z obrobkami blacharskimi i orynnowaniem .

Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej .

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng .
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Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu, montaz rynien ,rur spustowych oraz obrobki blacharskiej,

Ogolne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczna, artykutami ustawy Prawo budowlane ,,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

2. MATERIALY.

2.1. Blacha stalowa ocynkowana wg PN-61/B-10245. PN-EN 10203:1998

2.2. Rynny i rury spustowe stalowe

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
4. TRANSPORT .

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednia norma. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzenie, przesunigciem oraz utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Montaz konstrukcji dachowej.

Rownos¢ powierzchni deskowania i fat powinna by¢ taka, aby przeswit migdzy nia a lata
kontrolna o dtugosci 3,0m byl nie wigkszy niz Smm w kierunku prostopadtym do spadku
i nie wigkszy niz 10mm w kierunku réwnolegtym. Podktad powinien by¢ z dylatowany w
miejscach dylatacji konstrukcji. W podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do
zawieszenia rynien.

5.2. Obrdébki blacharskie i pokrycie tarsu .

e obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosSci
pochylenia potaci,

e roboty blacharskie =z blachy stalowej ocynkowanej mozna
wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -
15°C. Robo6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach,

5.3. Rynny z blachy.

e rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czlondéw 1 sktadamy w
elementy wielocztonowe,
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e powinny by¢ taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci
40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,

e rynny powinny by¢ mocowane do konstrukcji uchwytami,
rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,

e spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

5.4. Rury spustowe - z blachy.

e rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonow
sktadanych w elementy wielocztonowe,

e powinny by¢ taczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy
lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm;

e rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami,
rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 3 m

e uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty

5.5. Montaz obudowy Scina lacznika i wejscia glownego.

Przed przystapieniem do montazu $cian nalezy:

-doktadnie przeanalizowa¢ montaz $cian, ktéra pozwoli na okreslenie kolejnosci montazu
oraz umozliwi sprawdzenie przygotowania obiektu do montazu,

- dokona¢ sprawdzenia dostaw elementow aluminiowych

- sprawdzi¢ szeroko$ci otworow w $cianach

Systemy $cian o konstrukecji stupowo-ryglowej pozwalaja na zastosowanie kilku
wariantow montazu w zaleznosci od potrzeb 1 wymagan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Badanie materialdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zaswiadczen o jako$ci wystawianych przez producenta stwierdzajacych zgodnos$é
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi

6.2. Badanie gotowych elementow powinny obejmowac¢:

e sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoélne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT.
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8.1.  Odbior robo6t pokrywczych.

e roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow
czesciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy
przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

¢ podtoza (konstrukcji stalowych)
e jakoS$ci zastosowanych materiatow,
e doktadno$ci wykonania obrébek blacharskich i1 ich potaczenia z
pokryciem.
Dokonanie odbioru czg$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy.

e badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé¢ po zakonczeniu
robot, po deszczu.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”(ST-
00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowang i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze TZ

ST-01. 08— POLOZENIE PLYT CHODNIKOWYCH .

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wylozeniem
plyt chodnikowych .

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot w zakresie wytozenia ptytami chodnikowymi posadzki tarasu , a takze podjazdu dla
niepetnosprawnych.
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1.2. Zakres stosowania Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wylozenie gresem wejscia glownego wraz ze spocznikiem i schodami
zewngtrznymi, wylozeniem lacznika migedzy wejsciem gtownym a winda, a takze podjazdu
dla niepelnosprawnych. Montaz na schodach zewngtrznych i spoczniku, a takze na
pochylni dla niepelnosprawnych balustrady.

2. MATERIALY
2.1. Wylozenie posadzek plytami chodnikowymi .
2.1.1. ptyty chodnikowe.

barwa: wg wzorca producenta

wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
Scieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm

mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

dhugos$¢ i szerokos¢: £1,5 mm

grubos$¢: + 0,5 mm

Krzywizna: 1,0 mm

ST-01. 09- DOJSCIA I DOJAZDY

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane wykonaniem
dojs¢ i dojazdow

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j .

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
w zakresie wykonania posadzki tarasu i podjazdu dla niepetnosprawnych, oraz wymiana n
nowe istniejace dojscia i dojazdy.

1.2. Zakres stosowania Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej .
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
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zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng .

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie nowych doj$§¢ do windy, acznika, schodow gtownych do
budynku i podjazdu dla niepelnosprawnych, oraz wymiana na nowe istniejace dojscia

I dojazdy.
2. MATERIALY

Ptyta chodnikowa - w szczelinach suchy piasek o frakcji od 1- 2 mm.
Podsypka - o grubosci 3cm z piasku o frakeji ziaren do 2 mm
Podbudowa— beton B 7,5,

Podbudowa-— ubity piasek

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zar6wno w miejscu tych robot,
jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
1 wytadunku materialow.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE.

Materialy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.Materiaty moga byc¢
przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonanie dojs¢ i dojazdow.

Roboty zwiazanie z wykonaniem dojs¢ i dojazdow nalezy wykona¢ po zakonczeniu robot
budowlanych Wytozenie nowa kostka chodnikowa gr.6cm doj$¢ na terenie. Dodatkowo
przewidziano wykonanie nowych doj$¢

Nalezy wykona¢ warstwy:

e Plyty chodnikowe - w szczelinach suchy piasek o frakcji od 1- 2 mm.
e Podsypka - o grubosci 3cm z piasku o frakcji ziaren do 2 mm

e Podbudowa— beton B 7,5,

e Podbudowa— ubity piasek
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Przygotowanie podloza do uktadania kostki

Najpierw nalezy usuna¢ warstwe gruntu ok 30cm oraz doktadnie ja oczysci¢ z korzeni
rosnacych tam ro$lin. Nastgpnie podioze trzeba uksztaltowac i zagesci¢ (ubi¢) walcem lub
ptyta wibracyjna. Z zachowaniem spadku 3% w kierunku poprzecznym oraz 0,5% w
kierunku wzdluznym. Po wykonaniu wszystkich warstw uktadamy plyte od czota, tzn.
znajdujac si¢ na nawierzchni juz utozonej, tak ze nie niszczy si¢ przygotowanej uprzednio
podsypki. Bardzo wazne jest zachowanie szczelin (spoin) migdzy ptytami i o szerokosci
>2-3mm. Utlatwiaja to specjalne wypustki dystansowe znajdujace si¢ na bocznych $cianach
ptytek. W razie potrzeby docinamy na gilotynie lub pita diamentowa.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Przy uktadaniu ptyty chodnikowej sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podtoza,

material uzyty na podktad

grubo$¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu
Sposob 1 jakos¢ zageszcezenia

jako$¢ dostarczonej kostki

prawidlowo$¢ utozenia i zamulenia piaskiem

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogo6lne" ST-00.00.

8. PODSTAWA PLATNOSCL.

Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
og6lne" ST-00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

e PN-68/B-06050 ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano —
montazowych

e PN-86/B-02480: Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis
gruntow.

e BN-77/8931-12:  Oznaczenia wskaznika zaggszczenia gruntow
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